CoCr75

d3d

Additive Manufacturing

Materialdatenblatt CoCr75 - Laserschmelzen

Eigenschaften

e Hochgradig

Korrosionsbestandig

Sehr hohe Verschleif3-
und Hitzebestindigkeit

Hohe Festigkeit
Hohe Hirte

Biokompatibel
(sterilisierbar)

Mechanische Eigenschaften

Priifung

Materialeigenschaft

CoCr75 ist eine Kobalt-Chrom-Molybdan Superlegierung und enthélt
ein feines, gleichmiBiges Gefiige. Diese Legierungsart zeichnet sich
auch bei hohen Temperaturen (500-1000°C) durch ausgezeichnete
mechanischen Eigenschaften wie Hérte, Festigkeit, Korrosion- und
Temperaturbestindigkeit aus. CoCr75 kann auch durch Sterilisation
biomedizinisch eingesetzt werden z.B. fiir Zahn- und medizinische
Implantate. Durch ein spezielles Warmebehandlungsverfahren HIP
(Heil -
Werkstoffeigenschaften hervorgerufen und eine Dichte im Geflige

Isostatisches ~ Pressen)  werden  einzigartige
von 100% erreicht, somit werden Lunker, wie sie beim Gieflen
entstehen kdnnen, ausgeschlossen. Die chemische Zusammensetzung
von CoCr F75 entspricht den Anforderungen der ASTM F75, ISO

5832 und ISO 22674.

Verwendung

Bauteile aus diesem Werkstoff werden oft flir medizinische
Anwendungen und fiir Werkzeugformen eingesetzt. Es eignet sich vor
allem fiir Bauteile die erhohten Temperaturen und Verschleif3
ausgesetzt sind. Nach dem Bauprozess konnen die Bauteile
mechanisch nachbearbeitet, geschweilit, warmebehandelt, (draht-
und senkerodiert), gestrahlt, sterilisiert, poliert und beschichtet

werden.

Elastizitatsmodul
Zugfestigkeit
Streckgrenze Rp 0,2%
Bruchdehnung

Harte, Rockwell C

Einheit Werte nach Werte nach
Spannungsarmgliihen Warmebehandlung
GPa 225+5 225+5
MPa 1000 £ 30 950 £ 40
MPa 520+ 30 475+ 20
% 29+4 23+3
HRC 255 39+3
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Mikrostruktur nach Bauprozess

Schmelzbereich °C 1350-1430

Physikalische Eigenschaften

1 Priifung Einheit
500 : m ; Relative Dichte % >99.9

Mikrostruktur nach Spannungsarmglithen Dichte g/cm3 8, 35

Technische Eigenschaften

Priifung Einheit Werte
500 pm Oberflachengite Ra 3-5 (nach Strahlen)
Mikrostraktar nach Wermebehandiung Bauteilgenauigkeit % +0,1% (£ ca. = 50um)
Reproduzierbarkeit pm Ca. £ 20um
Kleinste Wandstarke mm 0,2
Sl =010 Werte sind geometrieabhéngig.
B,S 0,010
¢ <0,35
Co Rest
Cr 27,00-30,00
Fe 0,75
Mn <1,00
Mo 5,00-7,00
N 0,25
Ni <0,50
P <0,02
Si <1,00
w 0,20

Chemische Zusammensetzung

D3D Additive Manufactu ring GmbH Die angegebenen Daten sind Erfahrungswerte der

beschriebenen Kombination aus Metallpulverwerkstoff und
Am Umspannwerk 14 Standartparameterdatensitzen. Diese Eigenschaften konnen
88255 Baindt durch Bauteilgeometrie, Umgebungseinfliisse und

Werkstoffzusitze beeinflusst werden. Hiermit werden weder

www.d3d-am.de 12/201 bestimmte Produkteigenschaften noch die Verwendung der
- 018 Produkte fiir spezielle Anwendung zugesichert oder garantiert.
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